FITA DE
VEDAGAO

DUTO EM CHAPA
GALVANIZADA

PERFILADO
"PWII"

REBITE DE AGO

GRAMPO DE
REFORCO

VER DET. "B"

CANTONEIRA
DE REFORCO

VER DET.
K
/
PARAFUSO SEXT.
GALV. @5/16"x1"

ARRUELA LISA
GALV. @5/16"

PORCA SEXT.
GALV. @5/16"

PERFIL PWI FITA DE VEDAGAO

PERFIL PWII

GRAMPO DE FIXACAO PERFIL

DUTO TAMPA SUPERIOR

REBITE POP

PORCA SEXTAVADA @3/16" PWI
PORCA SEXTAVADA @5/16" PWI

FITA DE VEDACAO

PARAFUSO CAB. SEXT. @3/16"x1/2"PWI

PECA DE CANTO BICROMATIZADO

DUTO TAMPA SUPERIOR

PARAFUSO CAB. SEXT. @5/16"x3/4"PWI

TABELA DE APLICAGAO PARA SUPORTAGAO PARA DUTOS RETANGULARES
PRESSAO < 50mmca ATE 50mmca > 50mmca
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 4,0m PARA LADO MAIOR DO DUTO ATE (mm)
600 400 400
- ; TABELA DE APLICACAO PARA GRAMPOS
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 3,0m PARA LADO MAIOR DO DUTO ATE 1000 (mm) 1000
TIPO DE APLICAGAO PWI PWI-LEVE PWII
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 2,0m PARA LADO MAIOR DO DUTO ATE (mm)
600 2000 2000 PRESSAO <25 mmca ATE 50 mmca >50 mmca
DISTANCIA ENTRE SUPORTES DE 1,0m PARA LADO MAIOR DO DUTO ) %E 0(mm) 2000 LADO MAIOR DO DUTO A7i000 3000 3000
500 1000 1500
NOTAS: 1- TODOS OS/MATERIAIS DE SUSTENTAGAO DEVERAG-SER FABRICADOS EMACO-CARBONO-GALVANIZADO
2- AS BITOLAS DOS MATERIAIS FORAM DIMENSIONADAS CONFORME AS NORMAS SMCNA
DETALHE "A" DETALHE "B"

ISOLAMENTO TERMICO

DETALHE GENERICO DE FLANGEAMENTO DE DUTOS

SEM ESCALA

ZICI;)'\I‘EVIES’\‘ZEACOIFICAQAO EM MANUAL DE INSTALAGAO E USO - RVA LAJE
1. ORVA POSSUI DUAS PARTES, SENDO O ACABAMENTO FRONTAL E CORPO;
DUTO CHAPA GALVANIZADA 2. PARA FACILIATAR A MONTAGEM, O PRODUTO E ENVIADO DESENCAIXADO. PARARETIRAR UMA PARTE DA OUTRA, BASTA PUXAR; i
3. APOS PUXAR TEREMOS DUAS METADES;
VER DETALHE TiPICO DE S %\& B B
FLANGEAMENTO -
DUTO DE AR CONDICIONADO |
CHUMBADORES CHUMBADOR DE - - — - | | —
CHUMBADORES EXPANSAO
VER DET. B VALY a3/8" LAJE i
pA) 2 <7 UETALCHE — —
2 o
< 4 4 2 N ” CORPO ACABAMENTO FRONTAL
A g \ e VISTA LATERAL FORRO
4 9
CANTONEIRA / ARRUELA x
ATE 105 L ACIMA DE 106 GALVANIZADA CORTE
L—M W cm PORCA SEXTAVADA 4. NO ACABAMENTO FRONTAL SOLTE A PORCA DE APERTO;
GALVANIZADA 5. REALIZE A REGULAGEM CONFORME NECESSARIO;
VER DET. A 6. APARTE A PORTA PARA QUE A REGULAGEM FIQUE FIRME;
JUNTA PITTSBURGH VERGALHAO ROSCADO DETALHE "C" 7. REALIZE A INSTALAGAO DO CORPO NO LOCAL DETERMINADO EM PROJETO, NAO ESQUEGA DE EXECUTAR A FIXAGAO NO TUBO;
GALVANIZADO @3/8" 8. PARA REALIZAR O ENCAIXE DA FRENTE NO CORPO, UTILIZE AS TR&S GARRAS PARA ENCAIXAR NOS TRéS COMPARTIMENTOS, CONFORME A
P \\ FIGURA ABAIXO; REF. SICFLUX RVA OU EQUIVALENTE
[ ’l 1 \
A& | ¥ ] vercaLHAoRoscADO
VER DETALHE "B" FERRO 2 /  “GALVANIZADO 23/8"
CHATO e
‘ 7 : = / ARRUELA GALVANIZADA
4 - VERGALHAO ROSCADO
5 : / 23/8" ?;.TALHE CANTONEIRA DE
NOTAS: !;; FERRO "
&
-0S DUTOS DEVERAO SER FLANGEADOS !: %
-AS ESPESSURAS DE CHAPAS DEVERAO SEGUIR A NORMA ABNT/NBR 6401 !. FERRO CHATO [ ‘
-0OS DETALHES CONSTRUTIVOS DOS DUTOS E ACESSORIOS DEVERAO SEGUIR A DUTO NEOPRENE ’E: o
ASHRAE/SMACNA " PORCA E CONTRA
_ 5
-PARA DUTOS DE DIMENSAO 185 ATE 300 UTILIZA-SE FERRO CHATO 1.1/4"x1/8" EM wa % i BEOREAVADAS
VoA DT MENSADISS ATE SO UTILIZASE FERROCRATO L UIABTEN 0 eetiotiontioo & NOTAS: GALVANIZADAS
NAO UTILIZAR PARA DUTOS DE EXAUSTAOG DE GOIFAS I CANTONEIRA -TODOS OS SUPORTES DEVERAO SER PINTADOS COM UMA DEMAO DE TINTA DETALHE "D" 9. gﬁ&ﬂﬂ;gﬁmg&os DE ENCAIXE DO CORPO POSSUEM ENCAIXE PARA AMBOS OS LADOS, BASTA GIRAR O ACABAMENTO FRONTAL PARA O
ANTI-CORROSIVA E DUAS DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO PARA ACABAMENTO. ;
CORROS UAS 08 S s co C °© 10. POSICIONE O ACABAEMENTO FRONTAL SOBRE O CORPO, DE FORMA QUE AS GARRAS FIQUEM ENTRE OS COMPARTIMENTOS. CERTIFIQUE-SE FORRO
DETALHE "A" ELEVACAO OARA QUE TODO O ACABAMENTO ESTEJA ENCAIXADO NO CORPO;
DIMENSOES RECOMENDADAS PARA SUPORTES DE DUTOS 11. EM SEGUIDA GIRE O ACABAMENTO PARA REALIZAR O ENCAIXE NO CORPO;
12. O ESQUEMA AO LADO REPRESENTA COMO FICARA O SISTEMA ACABADO. ELEVAQAO
DUTOS- BAIXA PRESSAO < LADO MAIOR DO DUTO | SUP. DE FERRO CHATO SUP. DE CANTONEIRA ESPAGAMENTO ENTRE SUP.
ESPESSUARAS DAS CHAPAS 5 CHUMBADOR TIPO CB ATE 45 cm 1x1/8" — 30m
DIMENSAO DO [-ABO-MAIOR A "
(em)CHAPA DE AGO CHAPA DE ALUMINIO = 46a75cm 1x1/8 — 30m
i " z ~ ~
BITOLA mm BITOLA mm ARRUELA LISA J CANTONEIRA 76 a 105 cm 1x1/8 — 3,0m DETALHE GENER'CO DE |NSTALAQAO DOS REGULADORES DE VAZAO DE AR (RVA)
ATE 30 26 0,5 24 0,64 ;" 106 a 150 cm — 11/2" x 11/2" x 1/8" 3,0m SEM ESCALA
31ATE 75 24 0,64 22 0,79 PORCA SEXTAVADA FERRO 1512210 cm — 2"x2"x 1/8" 25m
76 ATE 140 22 0,79 20 0,95 -
= 2112240 — 2"x 2" x 3/16" 25
141 ATE 210 20 0.95 18 1,27 VERGALHAO ROSQUEADO 2eem i
ACIMA DE 210 18 1,27 16 1,59 ACIMA DE 241 cm e 2"x2"x 1/4" 25m
DETALHE "B"
SEM ESCALA Q Q
DIMENSAO DO
DIFUSOR
INDICADO
S
A 2 g
< A
< A
A LAJE 4 y)
B COLARINHO DE < 4
= INSUFLAGAO
NSNS N A REGISTRO DE REGULAGEM E
PARAFUSO BALANCEAMENTO
- »
AUTO-TARRACHANTE il it mgBEEEM%iTo
DUTO
) FORRO ) Y
FIXACAO ) §
DIMENSAO DA
ABERTURA NO
FORRO
1 SOLDA CONTINUA PORTA DE INSPECAO 20x20
. cm COM VEDAGAO ESTANQUE
VEDACAO | |
X REGISTRO \
BUCHA DE LATAO — REBITE
W ) ) H-12/L-12
- @C}O FIXAGAO ATRAVES FORRO COLARINHO
O\QL ESRE/ZRAFUSO E /'/ \ /'/ \ / \ / \\ -
/1 SOLDA CONTINUA
DAMPER DE REGULAGEM DE VAZAO — - —F - o Ny A A A A ﬂ A
SE ESPECIFICADO - s s AeA
L A e LAMINAS DE
+ + /g REGULAGEM 20 |
J N 7 12
™ i IR %“i E . H=ALTURA DA GRELHA
A, ~ =,
7« DIRECAO DETALHE GENERI DO DIF R ADRAD
N | BuCHADE 22 S DO FEUXO G CODO USOR QU O L=LARGURA DA GRELHA
DUTO PRINCIPAL ) M t L7 S5 ~ -
SOLDA CONTINUA LATAO 1z m/ (,,@/ EUROPEU COM REGISTRO DIMENSOES EM MILIMETROS
e = 4 = = e SEM ESCALA
FUROS PARA FUROS PARA — =1 — =1 DETALHE GRELHA DE SIMPLES DEFLEXAO
LEGENDA: FIXACAO FIXACAO LAMINAS OPOSTAS LAMINAS PARALELAS SEM ESCALA
L1 1- DUTO EM CHAPA DE AGO z ~
2- PORTA EM CHAPA DE ACO PRETA DETALHE GENERICO DE DAMPER DE REGULAGEM DE VAZAO (DRV)
3- PARAFUSO SOLDADO AO PERFIL "U" SEM ESCALA
4- CHAPA DE AGO PRETA (NO FUNDO DA PORTA)
5- PARAFUSO SOLDADOTIPO BORBOLETA PARA
s FECHAMENTO
6- MOLDURA EM CANTONEIRA TIPO "U"
w 7- FITA DE FIBRA CERAMICA 3,0mm
DETALHE GENERICO DE PORTA DE INSPECAO DE DUTOS DUTO DE CHAPA DUTO DE CHAPA
ﬂH: S SEM ESCALA GALVANIZADA ISOLADO GALVANIZADA
FIXAGAO COM REBITE OU
PARAFUSO COM PORCA E
ARREUELAS
DUTO SECUNDARIO

L= (1/4)*W (MINIMO 100mm)
L1=2*w

DAMPER DE REGULAGEM DE VAZAO

SE ESPECIFICADO

DETALHE DE DERIVAGCAOQ TiPICA DE DUTOS

SEM ESCALA

LONA FLEXIVEL

COXIM EM
NEOPRENE
10x10x5cm

GABINETE
DE VENTILAGAO

DETALHE GABINETE DE VENTILACAO

SEM ESCALA

REVESTIR EMENDAS

ESQUEMA ISOMETRICO

DUTO DE CHAPA DE AGCO

MOTOVENTILADOR AXIAL

COM FITA VINILICA

GALVANIZADO DE SEGAO CIRCULAR

DUTO DE ALUMINIO FLEXIVEL

D <3

INCLINAGAO 1:7

EXPANSAO

\NY

N
A\ /

» <o

INCLINACAO 1:4

(PREFERIVEL 1:7)

B CONTRAGAO
TRANSFORMACAO DE
BAIXA PRESSAO

_ VIGA DE CONCRETO_ VIGA METALICA

\\ INCLINAGAO MAXIMA 30°

VEIAS VER
DET. JOELHO

DESVIO DE DUTOS EM OBSTACULOS

[ > SENTIDO DO AR

CURVA DE RAIO LONGO COM (R = D)

38 B 38
SILICONE VERMELHO DE ALTA
® TEMPERATURA
O— | T PARAFUSO
o DAMPER CORTA-FOGO
240 SILICONE VERMELHO DE
@ ® ALTA TEMPERATURA
DIMENSOES
B (mm) H (mm)
200 200 FITA DE TECIDO DE FIBRA CERAMICA
300 300 ESPESSURA 3 mm, LARGURA 100 mm, temperatura
400 200 maxima 1260°C
(REFERENCIA: AVSMERCANTIL)
) ) 500 500
REFERENCIA: TROX SERIES FKR-D-BR e TNR-F-BR
OU EQUIVALENTE 600 600
700 700 APLICAGAO: PASSAR SILICONE NA CHAPA E POR
LEGENDA: CIMA APLICAR A FITA CERAMICA. DEIXAR QUE A
800 800 FITA ABSORVA O SILICONE E SEQUE BEM. QUANDO
1- CARCAGA 900 i FICAR TOTALMENTE SECO, FECHAR A PORTA DE gﬂ&ij"f‘;\gﬁp’*
2- ALETA INSPEGAO.
SERIE FKA-TI-BR-60: 40mm 1000 -
SERIE FKA-TI-BR-120: 60mm 1100 _
3- ALAVANCA DE ACIONAMENTO MANUAL
4- TRAVA DE FECHAMENTO 1200 -
5- VEDAGAO DE FUMAGA QUENTE 1300 .
6- ELEMENTO FUSIVEL
7- CANTONEIRA DE ENCOSTO PERIMETRAL 1400 -
8- VEDAGAO DE ALETA (FUMAGA FRIA) 1500 _
SEM ESCALA
PARAFUSO ATARRACHANTE
FIXAGAO ATRAVES DE PARAFUSO E PORCA ‘ ‘
ALVENARIA / \
® s | |
a A [ B
54 B S
‘ DAMPER
g * | |
\‘ ‘/
<2
/ "
’ ‘
v
4
; (@ 9 PLANTA BAIXA ELEVACAO
v +
i
v fi
%
‘\ M\' ‘
D
ya)
N BUCHA DE LATAO DUTO DE CHAPA DE ACO
\ /<* GALVANIZADO DE SEGAO CIRCULAR
ya)
FILTRO APENAS SE ESPECIFICADO
VENEZIANA B
a4 e — M
ALVENARIA
PARAFUSO AUTO
ATARRACHANTE /1/
A VENEZIANA A % 7777777777777 T T M-
a
\ (N
i | = =
4 Y ‘ [ ) N ? @ > [
o . P L L
== s b= ? \\ / % )@
. . < @
: ij ] / ]
L 1 N / @ ‘ /\ ‘ DUTO DE ALUMINIO FLEXIVEL
e — DAMPER APENAS SE / U \‘
\‘//X\\\% ESPECIFICADO @ L
FILTRO APENAS SE = =
ESPECIFICADO Mo VISTA LATERAL
e
D A ; \J\ .
PLANTA CORTE A-A

SEM ESCALA

DETALHE GENERICO PARA TOMADA DE AR EXTERNO COM VENEZIANA E
DAMPER DE REGULAGEM

SEM ESCALA

DETALHE DE INSTALAGCAO VENTILADOR AXIAL COMPACTO PARA EXAUSTAO
DE AR COM DUTO DE ACO GALVANIZADO

DETALHE DE TRANSFORMAGAO E DESVIOS NOS DUTOS

SEM ESCALA

MANTA DE LA DE VIDRO-25 mm DE
ESPESSURA E REVESTIMENTO EM UMA
FACE COM FOLHA DE ALUMINIO SOBRE
PAPEL KRAFT

CANTONEIRA PLASTICA C10

CINTA PLASTICA COM SELO PARA
AMARRACAO DO DUTO

JUNTA COM MASSA
DE CALAFETAR - 3M

CHAVETA EM CHAPA
GALVANIZADA #24

DUTO EM CHAPA GALVANIZADA
BITOLA CONFORME INDICAGOES
NAS PRANCHAS

SRR

DETALHE GENERICO DE INSTALAGAO DE MANTA DE
LA DE VIDRO EM DUTOS DE CHAPA GALVANIZADA

SEM ESCALA

"L" = 3/4 DA LARGURA DO MENOR DUTO
ALTURA DO DUTO (H)

ATE 60cm 01
61 a 150cm 02
ACIMA DE 151cm 03

DERIVACAO EM DUTOS (DIVISOR)

SEM ESCALA

FERRO CANTONEIRA PARA SU

DO DUTO

ISOLANTE TERMICO

ISOPOR

REBITE

FERRO CANTONEIRA PARA SUSTENCAO
DO DUTO

MASSA DE CALAFETAR

RUFO EM\(%APA #22

FIXACAACOM REBITE OU
PARAFUSD COM PORCA E

ISOPOR

DETALHE GENERICO DE TRAVESSIAS DE DUTOS EM LAJES COM INSTALACAO DE

RUFO E CANTONEIRA

SEM ESCALA
BITOLA DAS CHAPAS GALVANIZADAS
RECOMENDADAS P/FABRICAGAO DE DUTOS
BITOLA DUTO CIRCULAR DUTO RETANGULAR
DA DIAMETRO-cm LADO MAIOR-cm
CHAPA
26 CALHA DE ISOLAMENTO CALHA DE ISOLAMENTO
24 46 A 75 31 A 75
22 76 A 115 76 A 140
20 116 A 150 141 A 210
18 151 A 230 211 A 300
ESPESSURA E PESO DAS CHAPAS DE AGO
UNITED ESPESSURA QUILOGRAMAS POR M2
STATES
STAND N° mm SIMPLES GALVANIZADA
10 3,57 27,460 28,224
12 2,76 21,360 22,124
14 1,98 15,260 16,024
16 1,59 12,210 12,974
18 1,27 9,765 10,529
20 0,95 7,524 8,088
22 0,79 6,105 6,667
24 0,64 4,882 5,646
26 0,48 3,662 4,426
BAIXA PRESSAO - BAIXA VELOCIDADE
ATE 50 mmCA. ATE 10 m/s.

BITOLA DE CHAPA-GALVANIZADA
PARA DUTOS DE BAIXA PRESSAO

SEM ESCALA

DUTO PRINCIPAL

DETALHE "A"

ATEL

EQUIPAMENTO

MATERIAIS:

1- PARAFUSO AUTO ATARRACHANTE @4,5x25mm

2- JUNTA TIPO "U" - CHAPA #26

3- CANTONEIRA DE CHAPA #26

4- JUNTA FLEXIVEL - (LONA PLASTICA)

5- CANTONEIRA DE CHAPA NA BITOLA DO OUTRO TRONCO

NOTAS:
-DIMENSOES EM CENTIMETROS EXCETO AS ESPECIFICADAS EM
CONTRARIO

DETALHE "B"

DUTO

JUNTA FLEXIVEL

EQUIPAMENTO

DETALHE GENERICO DE CONEXAO FLEXIVEL TIPO LONA NOS
EQUIPAMENTOS

SEM ESCALA

OBS.: - DETALHES COMPLEMENTARES VER PRANCHA ARC 06 a 07
- DIAGRAMAS VER PRANCHA ARC 05
- CONVENGAO VER PRANCHA ARC 04
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